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NEEE Typenschlussel der Spindelnummern [ alphanumeric code of spindle numbers LEISTUDQSQDSCNUSS / pOWEr SU/7/7/)/ Lqaertemperatursensor P00
IeEER
RCEEN -4 57 8 |9 [10] 1112 B 1516 200V LOOV et ’
— v I IV I I R o T [x [ bearing remperature Frij0
Enr 2SP2TTL-| 21 AA| 24 [-0XXX 2SP2TTL-| L] AA] 24 |-0XXX
g 2
s |43 Motorvariante | Mofor fype
%E 35}‘ orervarianfe Vamm‘}zo 24 {Orehzahl | speed 74.000 rpm 24 |Orehzahl | speed 74000 rpm PSP X A AL -0X X IX -
K. A Leistungsanschlup / Power supply Us 25 mm? A Leistungsanschlup / Power supply Us 10 mm? C| mit Pt100 /
23] Spannung |/ Volfage Ve 25 mm? Ve 10 mm? E|  with P00
B 2 | 200V Kabel lange / Cable length: 1,5 m W: 25 mm’ Kabell8nge / Cable length: 1,5 m We 10 mm? .
R 4|00V PE: 25 mm? PE: 10 mm?
5|:|“ Schmi I ldbricati S5 Lagertemperatursensor vorne / Pt100  (braun/brown)
;;il:sg:-:; AcoTleLrung cuprtaTen Empfohlene Hardware / Recommended hardware Bearing temperature sensor front Pt100 (grin/green)
A - -Luft / oil-air Sinamics-Leistungsteil / Sinamics power module: BSL3120-1TE24-5AC0O Pt 100 Pt100 (gelb/yel low)
2. <Jefeles : : Kabel lange / Cable length: 2,0 m Pt100 (weiss/white)
2l Schnittstelle | 7ool inferface — ST S6 25% [t = 2 min) — ST _— S6 25% [t = 2 min)
g [z A [HSK-A63
g [sfE
i §§E P kW] M [Nm] P [kW] M [Nm] -
ik Drehzahl |_speed Schwingungssensor |/
i °§; 24174000 rpm 30 T T T_ 50 __'—___——[__ 30 _"__'h__ "‘_ 50 T T —[_ ' '
e T = =N R N T S R N T R= N R N T S R N Vibration sensor
%5 sl 81— Revisionsstand | revision status 18 S '\\' e 48 § - 18 I I\%I o - — 48 | —_XI - 4 - —
il 12 - S G 32 AN ____4__ 12 | N U 32 1N\ _ 4_
1 Kihlhilse / cooling jacket + Drehdurchfihrung | rotary union ; /a | | y . | | " | | 2SP2TTL-XAAZL-0X [ X] X T ,
A [offene Kihliise, ohne Drehdurchfihrung, ohne ext. KSS | B A e » T T » e e » B S~ » mit .}LS/?C“WZ“QU]PQSS@”SOF /
D open cooling jacket, without rotary umon, without external tool cooling 0 | | | | | n [min7] 0 | | | | n [min7] 0 | | | | n [min7] 0 | | | | n [min”] i wWirh vierarion sensor
B offene Kuhlhulse, mit Drehdurchfuhrung, ohne ext. KSS / 0 6000 12000 18000 24000 30000 0 6000 12000 18000 24000 30000 0 6000 12000 18000 24000 30000 0 6000 12000 18000 24000 30000
open cooling jackel, with rofary union, without external fool cooling
c [geschlossene Kihlhilse, ohne Drehdurchfihrung, ohne exf. KSS |/ Kennlinie / Data Kennlinie / Data 56 Schwingungsaufnehmer / Kabellange / Cable length: 2,0 m
. closed cooling jacket, without rotary union, without external fool cooling asynchron / asynchronous asynchron / asynchronous Vibrat 'Orl‘ EE“SOPh /o oot Cepi o Maschi ol )
lezoelektrisc lezoelectric chirm in Maschine auflegen
D geschlossene Kuhlhulse, mit Drehdurchfuhrung, ohne exf. KSS / | Sl . Sl . Empfmdl ichkeit / g Shield put in machine ?
closed cooling jacket, with rotfary union, without external fool cooling Drehzahl / Speed n (min™) 3760 4630 11920 24000 Drehzahl / Speed n (min™) 3760 4630 12210 24000 g itivit © 100 mV/
Leistung / Power P (kW) 18 18 18 7,8 Leistung / Power P (ki) 18 18 18 7,9 ensibIvity “ my . . . .
; £ |offene Kihlhilse, ohne Drehdurchfihrung, mif ext. KSS / Drehmoment / Torque M (Nm) 45,7 37,1 14,4 3,1 Drehmoment / Torque M (Nm) 45,7 3,7 14,1 3,1 cignal/signal — (weiss/white)
open cooling jacket, without rofary umon, with ext. fool cooling Strom / Current [ (A) 30 78 71 33 Strom / Current [ (A) 45 38 36 17 Masse/Ground (braun/brown)
- offene Kihlhdlse, mit Drehdurchfihrung, mit ext. KSS | Spannung / Voltage U ) 165 200 200 200 Spannung / Voltage u V) 330 400 400 400
open cooling jacket, with rofary union, with exr. fool cooling S6 25% (6. = 2 min) S6 25% (.. = 2 min) _
| [afoesciossene itse_ome breurchranung. i ext 55 | P e e T S B vzl Tgeeed | ppn R 4 mgm 2 Aufomafisches Werkzeugspannsystem |/
closed cooling jackel, without rofary union, with external fool cooling Drehmoment / Torque M (Nm) 57,7 54,3 28,9 3.2 Drehmoment / Torque M (Nm) 57,7 53,6 28,9 3.3 | |
H[O55t ossene RUMTILSE, T TGt UnrLig, i ext: | Spannung / Voltage U (V) 165 200 200 200 Spannung / Voltage U (V) 330 400 400 400
F closed cooling jackef, with rotfary union, with external fool cooling P 9 J P 9 J
Sensorik | Sensors 2SP2TTL-XAAZ2L-0XX | X ohne Druckubersetfzer |/
A|Spannzustand Digital | clamping sensor agital M Jr d L k h{ / 0 without hooster
| B Spannzustand Digital + Lagertemperatur P1100 / Oror—-uhnh Qger U Uﬂg
clamping sensor digital + bearing temp. sensor Pr100 ' ' - N
Spannzustand Digital + Lagertemperatur Pt100 + Schwingungssensor / /770%0/“ C?/?d b@af/ng (00///79 ZUQSTQDQGDSEDSOHR / DfaWbaf SeNsors YIT ~ RI/8 Werkzeug l6sen / Tool unclamp
C ~ » ~ Py PT1/8 Druck / Pressure : 60-80 bar
clamping sensor aigital + bearing temp. sensor FPr100 + vibration sensor o lbenf |Sche / Pist . 48 7 S
D |Spannzustand Analog | clamping sensor analogue PSP2VTL-XAAZ2L-0 | X | XX A O et L ache oron dred : A
G :
E Spannzustand Analog + Lagertemperatur Pt100 / B |offene Kihlhilse / 2SP2TTL-XAA2L-0X | X |X é digitale Zugstangensensorik / Aubvolumen /- Stroke volume o84 cm
clamping sensor analogue + bearing temp. sensor P00 E | open cooling sleeve clamping status agital YITT RI/8 Werk J Tool cl ( del/ | )
F Spannzustand Analog + Lagertemperatur Pt100 + Schwingungssensor / F c PT1/8 eB Z@EQ/SBBDDGD 001 clamp thur e onty o . 5-80 b
clamping sensor analogue + bearing temp. sensor Pr100 + vibration Sensor . _ C Sensoren / Sensors Kabel l3nge / Cable length: 1,5 m ruc ressure. . ag
- Weitere Variant £ Anf I Furth T 2/ = onl I MotorkUhlung EIN / Motor cooling IN Kolbenflache / Piston area : 37,1 cm
eitere Varianten nur auf Anfrage |/ further options on special request only Medium / Medium . Wasser / Water ) L Hubvo lumen / Stroke volume . 44,5 cn’
J|A + Drehgeber TTL | A + encoder 771 Druck / Pressure © max. 5 bar 51 Losekolbenposition: Werkzeug ausgestofen / 0OV (blau/blue)
K|B + Drehgeber TTL | B + encoder 771 Menge / Flow rate 8-12 |/min Piston postion: tool unclamped ;24\/ | Ebrﬁwn/b;gvlvmk) ' i
H L [C + Drehgeber TTL /|  + encoder 771 Zusdtze / Additives t 15%-25% CLARTANT 'gnat ischwarz/blac 2SP2TTL-XAAZ2L-0XX | X : mit Druckubersetzer |/
Ant ifrogen N 52 Zugstangenposition: Werkzeug gespannt / v (blau/blue) w/th booster
Druckibersetzer | Booster 1T MotorkiUhlung AUS / Motor cooling OUT Drawbar postion: tool clamped +eqV (brown/brown)
0 |ohne Druckibersetzer ! wifhout boosfter ISP217L-XAA2L -0 [ X |XX [C >ignal tschwarz/black) P @10 Druckluftanschluss DruckUbersetzer / : 5-7 bar
1 |mit DruckUbersetzer | with booster - - o S3  Zugstangenposition: gespannt ohne Werkzeug / 0V (blau/blue) : fi £
0 Q?SChgjgse”/.e K“?lh“lse / Drawbar postion: clamped without tool t24V  (brown/brown) compressed air connection booster
closeqg cooling sleeve ;
E 7 signal (schwarz/black) D Magnetventi| Werkzeug |Gsen / l: +24 V
S4 | Bsekolbenposition: Kolben hinten / oV (blau/blue) solenoid valve tool unclamp 2¢OV
J y Ib RI1/4 MotorkUhlung EIN / Motor cooling IN Piston position: piston back +e4V (brown/brown) . . | | |
Ot L ﬁ L h ' / PT1/4 Medium / Medium s Wasser / Water Signal (schwarz/black) weitere Teghmsche Daten siehe Betmebsanlemung /
—LU QQGFSC m|@rUﬂ9 Druck / Pressure . max. 5 bar more technical data acc. to operating manual
/7y | | | Menge / Flow rate : 8-12 |/min Schaltlogik I/Switch logic T SI | S2 | S3| S4 52
| oll-air_bearing lubricalion Jus3tze / Additives  15%-25% CLARIANT ., Werkzeug ausgestofen / 1o ol & T EE 54
Antifrogen N " tool unclamped Pl ~a
2SP21TL-XAA2L-0XXX —— alle Spindeltypen / ITb E%% MotorkUhlung AUS / Motor cooling OUT ~. Werkzeug gespannt / A B P Al A Drehgeber UNd MOTOFT@WD@FQTUF /
K all spindle types tool clamped P2 = fncoder and mofor femperarure
gespannt ohne Werkzeug oder P3 T
11Ta Lagerschmierung / Bearing lubrication > : p3: ZU langes Werkzeug gespannt / 0 | | | EL
TITo Schmiermittel / Lubricant : HLPBS Urehdurchfuhrung | rofary unit ' Clamped without tool >3 2SPATL-XAA2L-0X [X [X  |A
TTTc Spindeleingangsdruck / : 4 :0,5 bar or too long tool clamped Kolben hinten B
|| | IIId Spindle input pressure Piston rear C |Stecker M17 17-polig, SIN-COS 1Vss /
Druck luft Qualitatsklasse/ 2SP2TTL-XAAZL-0 | X | XX A ) SI - S4: SchliePer / normal ly-Open D | 77-pin M17 connector. SIN-C0S 7vpp
Compressed air quality class : S0 8573-1:2010:[1:4:Q] C |ohne Drehdurchfihrung / :
/ufUhrung / Pipes : PU-5Schlauch / E | without rotary unit G
L M . . ) PU-hose 4x0, /5 G 25P2TT L= XAAZL-0X [ X X 5 analoge Zugstangensensorik / -
indest lange / Minimum length : 0,5 m . et I . . - clamping status analog
011 e s e lass . 150 4406:2017:13/10 T Brle Bruck 7 Prossure oo ciesning =i : 4-6 bar e o oo bonmpEr e L Ji PLiooo
Rtckha terate O / C Sensoren / Sensors Kabel l3nge / Cable length: 1,5 m encoaer: and motor Lemperdiure % Q_F }(13 55\/
. . S ., | . Ref+ : B+
| Filtration ratio ofl ¢ Paw 2 200 DSP21TL-XAA?2L-0O | X | XX B S1  Zugstangenposition / Drawbar position oV (blau/blue) gm: ;QS Egg:g:%:{g NSS g - }% E_F
TITa R1/8 Menge pro Hub / Oil volume per stroke : 30 mm’ J |mif Drehdurchfihrung / tc4V - (brown/brown) S . O5C QR - oP " 14 e
TTIb PT1/8 Taktzeit / CQCIG * 8 min F | with /‘0/‘67/7 unit S|9nal (schwarz/black) 0 . 0.3 oo 15: SISy
M Luftmenge / Air flow rate : 1,3 0,2 Nm*/h H et . R o N, N K" ; t - t 7 0y 16; RS 15y
o . . Gsekolbenposition: Kolben hinten au/b lue : : .
T1lc @6 Menge pro Hub / Oil volume per stroke : 22 mm’ IX/X Gl/4  Kegelreinigungsluft / Taper_cleanjlng air Platon Dos tion: biston back 24V (brown/brown) ecrer ?OWWGC or. lntercontec 8: Pt1000 17
: : Druck bei / Pressure at n=0 min : 4-6 bar P P : Typ / type: AEGAS/4MR1I0O000S0A000 Schirm auf Sockel aufgelegt /
LLld [a?izmt //C%Q:Ie“ ; ; ? 8'“0 5> Nmd/h " Signal (schwarz/black) (Anschlussgewinde / connection thread: M17) Shield put on socket
uf tmenge ir flow rate : 1,0 +0,2 Nm . . S .
- innere W/G-KUhlung / inside tool cooling
[ N Schaltlogik IIL/Switch logic 11T S1 54 S1
1Va E%% Abiiﬁggmg ?igmgchmemmg / vacuum for oil return : 2,0-2,5 Nm’/h Druck (Kohimittel)/ Pressure (coolant) . max. 80 bar o Nerkzeug ausgestopen / - e S4 2SP2VTL-XAAZL-OX [ X |X }J< Stecker M17 17-palig, TTL-Signal |
- - . 3 " tool unclamped 8,5-10V 0 Pl —~r- | [IE - 77-pin M17 connector, TTL-signal
N Lo 210 Absaugung der Schmierung / vacuum for oil return & 0,8-1,2 Nm'/h Medienreinheit (IS0 4406) / Medium cleanliness: —/17/14 lerkzeug gespantt 7 /UAL\_L
inten /orear Filterfeinheit / Filter mesh width : < 50 pm P2 L ol ¢ lamped =4V Ll opo T -
- - - - - - B Drehgeber und Motortemperatur / l: A+ 9: P£1000
¥e|tere thi' I? siene ?etmebsihlemumg { Trockenlauf ohne KSS / dry run without coolant ¢ max. 8 h gespannt ohne Werkzeug oder P3/ encoder and motor temperature 2% A- 10 +5V
or more details acc. to operating manua oq; 2U langes Werkzeug gespannt / Ly | 3t Refs 1 B
| weitere technische Daten siehe Betriebsanleitung / clamped without tool | . Rechtecksignale: TTL / RS4e2 43 - 12: B-
| | more technical data acc. to operating manual or too long tool clamped sEinstel luerts é?é?i? ?ég:iem square-wave signals: TTL / RS422 SHE 13: Ref-
SD@FMU{T / S@a///_?g alr- IV Gl/8 Leckage DOF / Leakage of rotary unit Sl Analoggeber / analogue sensor % 552 . 5: — }g I;RS oV
P S4: SchliePer / normal ly-open 5 75 OV I6: RS +5V
' Stecker / connector: Intercontec 8: Pt1000 178 -
25P 2T -XAAZL-0XXX — alle Spindelfypen | Tup / tupe: AEGAB74MR1000050A000 Schirm auf Sockel aufgelegh /
iy all gpmd/@ fyp@g (Anschlussgewinde / connection thread: MI7) Shield put on socket
| V R1/8 Sperrluft EIN / sealing air IN
PT1/8 Druck / Pressure : 3 :0,2 bar
Druck luft Qualitatsklasse/
= |R Compressed air quality class : [S0 8573-1:2010:[1:4:Q]
Luftmenge / Air flow rate : 1,8 - 2,0 Nm’/h
alternatives: C
. b D4 Gewindestift entfernen, Anschluss Y verschliePen / Q e L A0 |0 e
5 remove set screw, seal connection ¥ 0 SC%Z%EBTEFK - @ :
;E:g"g [ G) b edc h T en ::;E::ff: Modell:
VI Sperrluft AUS / sealing air QUT Gears [ 27077073 | Weber J_|beremung. Zosafanforatin |
g 2 Q Gepr et |Frasspindel [ milling spindle
;f{, weitere Details siehe Betriebsanleitung / WEISS HoK-AG3
:; S for more details acc. to operating manual 6 SPINDELTECHNOLOGIE GMBH e —
[ ——— s rasisan| 2010 g
] 2 3 L | S 5 7 g | 9 0 i 7 E T 5 & | 7 18 | 1 2 i 2 R [ 2L




